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Verfahren zur Heratellung 
von gleichmasaigen ungewebten Stoffbahnen aua Endloaf aden 



Die Erf indung betrifft e±n Verfahren zur Heratellung von, 
gleichmaaaigen ungewebten Stoffbahnen aus Endlpafaden, bei dem 
eine Mehrzahl von nichtgedrehten niehrfadigen Endloafadenstran- 
gen elektroatatiach aufgeladen, mit Hitf e von liuftstrSinen von 
hoher Geachwindigkeit durelr eine Mehrzahl von feststehenddn 
Duaon gef order t und auf sine durchlpehte und in Bewegung be- 
findliche Auf nahmef lache geriehtet wird und die Faden auf der 
Aufnahmeflache in Porm vbh Bandern aus regelloa angeordneten 
Paden, die den aua einer jeden Dubs kommenden Padenstrgmgen 
entaprechen, abgelegt wefden* 

In der bri tiachen Patentaohrif t 94-3 482 iat e in Verfahren "zur 
Heratellung von ungewebten Stoffbahnen aus Endloaf aden be- 
schrieben, bei dem eine Gruppe von elektroatatiach auf gelade- 
nen, voneinander getrennten Einzelf aden auf einer Aufnahme- 
flache abgelegt wird. 
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Die Anwendung - dieses Verfahrene vird aber durcn den Bedarf a* 
breiten Stoffbabnen mit Breiten von 4,6 * und mebr-erschwer*, 
zu deren Herstellung der Padenausstoaa von mehreren Padenher- „ 
stellungaorganen (Kenrfachspinndiisen) vereinigt werden.muas, 
obne Pleckigkeit oder die Bildung von Padenaggregaten Oder an- 
deren Ungleicnmassigkeiten in dem Produkt nervorzurufen, 

PUr aie Scbwierigkeiten des gleichmassigen Vermischens der Pa- 
denatrange sind die .aua dem Padenforderdusen austretenden 
Buf tstrSme mid die zur Gewinnung von nicbt-fleckigen Stoffbab- 
nen mit guter Padentrennung erf orderlicbe elektrische Badung 
verantwortlich, die beide fife die Herstellung guter Stoffbab- 
nen aua einer einzigen Spinnduse notwendig aind, 

Ein Verauch, dieae Schwierigkeiten zu ubervinden, beaten* dar- 
in, mit featatebenden Biiaen zu arbeiten und die Buftatrahlen 
von hober Geschwindigkeit aowie die Bttndel von- eleJrtrostatiseb 
- aufgeladenen Paden, die aua den Biisen austreten, mit Hilfe von 
meobanisch in Sebwingung oder Rotation versetzten Plugelvor-^ 
riobtungen aerodynamiscb abzulenken. Burch richtige Synchrom- 
eierung'dieaer Flugel-Ablenkorgane werden die einander benaeb-, 
barten Buftatrome und die in ihnen entbaltenen Paden voneinan- 
der auf Attend gehalten, ao daaa aie 'einander nicbt atoren. . ■ 
Nach dieaer Metbode laaaen sich zwar breite Stoffbabnen mit 
Detraohtlicb hoberer Geachwindigkeit heratellen ala mit einer 
einzigen, ttber eine Aufnahmevorriohtung binwegbewegten Buse; 
die Metbode ist Jedocb in ibrer. Produktionageschwindigkeit da- 
dureh begrenzt, daaa mecbaniaohe Grenzen fife die Prequenz be- 
eteben, mit der die Pliigelvorrichtungen in Sebwingung oder Bm- 
drehung. veraetzt werden kSnnen. 

Ein anderer, die Produktionageacbwindigkeit begrenzender Pak- 
tor liegt darin, dasa die Pliigelvorrichtungen bei Yerwendung 
von Bunddiisen und hoben Padennummern, d.b. 250 bia 1000 Paden 
je Biiae nicbt den ganzen Fadenstrang ablenken konnen. Pemer 
wurde gefunden, daaa der Eontakt der elektroatatiech geladenen. 
Paden mit f eaten Oberflacben vor dem Ablegen der Stoffbabn 
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1 icht zur Wsammenballung der Wen unter Bildung unerwunsch- 
ter Fadennkuf^en in der ungewebten Stoffbabn fubrt. 3)1 s 1st 
besonders dahn der Fall, wenn in d r Dtisenvorrichtung gleich- 
zeitig 'eine Warmeentepannung von Polyaihyienterephtnalatfaden 
zwecks HersWllung von Fasern mit spontanem DennungsvermiJgen • 
gemasa der USA-Patentscbrif t 2 952 879 vorgenommen vrird. Venn 
die heiesen Faden an einer featen Oberflache abgelenkt werden, 
schmelzen sie zu Fadenhaufen zusaminen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wirtschaftlicneB 
Verf anren zur Herstellung von gleichmfissigen, breiten, unge- 
webten Stoffbannen aus Ehdiosfaden zur Verf ugurig zu etellen, 
bei dem die Kachteile der bekannten Verf anren vermieden werden. 

Diesf Aufgabe wird "bei dem eingangs besdnriebenen Yerf anren 
erfindungsgemasB dadurcn gelost, dags 

a) die Plachen der anf Sngliehen Ablegung Jder Paden so gegen- 
einander verse tzt sind, da?8 die abgelegten Bander sich um 
nieht mehr ale 80 aber bei Verwendung yon Runddiisen urn 
mindestens 67 # und bei Verwendung Von SqblitzdiiBen urn 50, 
67, . 75 Oder 80 # tiberlappen, . urid . , . . . 

b) dureh eine unter den Dtisen befindliche. Absaugf l&cae, Jm£* 
in mindestens der 5-f achen . Menge , in der die: Jiof t aue den 
Dusen strbmt, abgesaugt wirdi 

Vorzugsweise sind die feststehenden Dtisen in einer Linie .ange-. 
ordnet, die mit der Bewegungeriohtung der Aufna^mefiacne einen 
Winkel Von etwa 19,5° oder einen" rpcbten Winkel bilde^ 

Vorzugsweise betragt die Absaugfla'clxe unter den Dtiseri^ das -%twa 
2- bis 5-f ache der Flache der anf anglichen Ablegung der Faden, 
und sie ist vorzugsweise diamantfBrmig ausgebildet. . _ ..' 

Die obeii angegebenen Bedingungen sind fur die Gleicnmassigkei^ 
des Flachengewichts der Bahn in der Querricbtung uhd- der "•• -» 
Mascbinenrichtung veran-twortllcb:. 



2 098107139 2 



BAD ORIGINAL 



H 1635585 

NED-58/5 38 617 

Unter Gleichmassigkeit dee Plaehengewichts der. Bahn is* «u- 
verstehen, dass der bei einem Flachengewicht von 85 g/m durch 
Abwiegen<von mlhdestene zehn Proven von Je 2,5 cm x 16,5 cm 
bestimmte Streuungskoeffizient des Flachengewichts vom Mittel^ 
wert weniger als 12 * betragt. Bei einem Plachengewicht von 
34 g/m 2 betragt der Streuungskoeffizient weniger als 15 und 
bei einem Plachengewicht von 136 g/m 2 betragt. -er weniger als 
10% Pur andere, unter.„136 g/m 2 iiegende Flachengewichte kann 
der Streuungskoeffizient durch Interpolieren ermittelt werden. 

Eine Schlitzduee ist eine Dtlse von rechteckigem Oder ellipti- 
schem Querschnitt. Eine Runddiise besitzt einen im wesentlichen 
kreisfbrmigen Querschnitt. - 

Das erforderliche Ausmase der Uberlappung benachbarter Flachen 
wird erreicht, ind^m die Dttsen in entsprechend engen seitliohen 
AbstSnden angeordnet werden. Die Wirkung der aerodynamischen 
und elektrostatischen S.tbrungsbeeinflussung zwischen den be- 
nachbarten Dttsen wird dadurch vermindert, dass eine bestimmte 
Menge luft durch die Aufnahmeflache in der Bahnablegezone ab- 
gesaugt wird. Daher wird durch die Einregelung der Menge der 
abgesaugten luft und die Anordnung bzw. Bauart der Absaugvor- 
riohtung unter der Aufnahmeflache fur die Stof f bahn die stb- 
rende Wechselwirkung zwischen benachbarten Dttsen -zu einem 
solchen Ausmasse beseitigt, dass die Faden von einer jeden Dti- 
se im wesentlichen in der gleicheH Weiee abgelegt werden, wie 
wenn nur eine einzige Dttse vorhanden ware. Ferner besitzen die 
Faden in den Ablegeflaqhen keine bevorzugte Or i en tie rung. Un- 
ter diesen Bedingungen bildet der Ausstoss einer Dttse mit 
kreiefbrmigem 'Querschnitt .eine kreisfbrmige AblegeflSche, wah- 
' rend- : der Ausstoss einer Dtlse mit rechteckigem Querschnitt von 
hohem Verhaltnis von lange zu Breite eine abgef lachte , 
ellipsoide Ablegeflaohe bildet ,„ Durch das Absaugen von Luft 
wird dafttr gesorgt, dass zwischen den Faden, die aus benach- 
barten Dttsen auBtreten, vor dem Ablegen nur eine unbedeutende 
Vermischung stattfindet, und dementsprechend werden die Dttsen 
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so angeprdnet, daaa sich geeond rte Ablegef lachen bilden. Venn 
die Aufnahmeflach siqh in Bewegung befinde*, bilden dies Ab- 
legef lachen Bander , die aich' z.u einer ungewebten StoffbaJin 
uberlappen. 

Die genaue Anprdnung, die /fur die Diieen in derMaachinenrich- 
Wng zu wahlen iat, richtet slob nach der Ponn und der. Groase 
der, einzelnen AblegeflachenV Runddtisen kBnnen in einer. einzi- 
gen linie angepxdnet werdehj die nit der Bewegungsrichtung der 
Aufnanmeflacne einen spitzen Winkel bildet, desaen Groaee von 
der Srosse der Ablegeflacheh und dem Raumbedarf der Buaen und 
der ihnen zug'eordneten l<adenblldunga-, Terstreokungs- und 
elektrostatischen Aufladunga organs . abhangt. Runddusen konnen 
auch in einer Reihe von Liniehj z.B, von 3 oder 4; Binien, an- 
geordnet sein,.die auf der Pbrderriohtung der Aufnahmef laohe 
senkrecht stehen-. Wenn die Aufnahinef lache slob bewagt, uber- 
lappen die aus der zweiten Busenlinie. abgelegten Elaphen die 
sua der eraten Bilaenlinie abgelegten tflacheii,. die aus der Writ- 
ten Diiaenlinie abgelegten Plachen iiberlappen die aus der zwei- 
-ben Diisenlinie abgelegten PlSchen Usw . Bie oben besobripbenen 
Anordnungen kbnnen aueh bei Sohlitadussn, d;h, bei Bttsen mit 
rechteckigem Querschnitt, angewandt werden. Ba aber Sohiitz- 
dusen;.e,ine ianggestreokte Ablegef lache bilden , • in der die 
den eine isotrppe Verteilung beibehalten, k8iinen : die Buaen in 
einer Binie angeordnet werden, die auf der Pbrderrichtung da* 
Auf nahmef lache senkreoht stent* wobei die. ISngere Abffleseung 
dee Schlitzee ndt der Fb'rderrichtung der Aufnahmeflabhe aineri 
Vinkel bildet. Baa Auamaes der tiberlappung wird duroh die Ban- 
ge der langgestreckten Ablegef lachen, den Winkel, den sie mit 
- d er Ford err ichtung d er Auf nahmef lachen bilden, : und den Abstand 
zwischen den Bus en bestiramt . Bei Verwendung von Sohlitzdueen 
bra&cht die ubprlappung nur 50 $ zu betragen, wahrend eie bei 
Verwendung ven Runddtisen mindeat ena 67 f betragen imiBB . Dae 
Profil der Ablegef lache aus einer Sohlitzdilae ist ilber eine 
.betrachtliche Breite hinweg gleicbmasBig . TTm daher eine gleioh- 
massige Bicke zu erhalten, soil bei Verwendung von Schlitzdusen 
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jeaer Tell- der Stoffbahn von einer ganzen Anzahl von zwei oder 
mehr Sebichten gebildet werden, und die ttb rlappungen konnen 
50 jC, 67 75 ?6 und 80 95 betragen. In Anbetracht der fflit Rund- 
dtisen erhaltenen Gauss' schen Verteilung eignen sich bei Ver- 
wendung von Runddtisen tiberlappungen zwiechen 67 und 80 #w 

Zur weiteren Erlauterung der Erf indung wird auf die Zeichnun- 
gen3ezug genommen. 

Pig. 1 1st eine massgleiohe Darstellung des Profils einer Ab- 
legeflache von FMden aus einer einzigen, f eststehenden Rund- . 
aiise auf einer vorriickenden Auf nahmef lache . 

Pig. 2 1st sine massgleiche Darstellung, ahnlich der Pig. 1 , 
von einer aus einer einzigen, f eststehenden Schlitzduse stan- 
menden Ablegef lache . 

Pig. 3 ist eine schematische Barstellung des Querschnitts 
einer, ungewebten Stoffbahn, die mit einer Reihe von fest*- 
stehenden Runddtisen erhalten wird, welche so angeordnet eind, 
dass der Ausstose einer jeden Diise eine gesonderte Ablegefla- 
ehe bildet und die Ablegef lachen auf der vbrrtickehden Auf nah- 
meflfiehe sicn uberlappende Bander bilden. _ - ; 

Pig. : #ist ^ine Draufsicht auf die ideale Form von Ablegefla- 
oheni die auf einer vorrtlckenden Auf nahinefiache auf einer Rei- 
he von Runddtisen abgelegt werden, die in einer einzigen, ait 
der Porderrichtuhg der Auf riahnef lache einen spitzen Wihkel 
bildenden linie angeordnet sind . 

Pig. 5- ist eine Draufsicht ^auf die tatsachliche Porm der. Ab- 
legeflfichen, die man aus einer Reihe "von Runddtisen, vie in , 
Pig. 4 dargestellt, erhalt, wenn man' zulfisst, dass die elek^ 
trostatische Abstossung und die aerodynamische Wechselwirkung 
zwisohen den Ausstoseen eeitlich benachbarter Dtisen das Ab- 
legerouster beeinflussen. 
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Fi g. 6 und 7 sind Draufsichten auf . Ablegeflachen aus Rundduaen, 
die in veraehiedenen, zur Porderrichtung der Aufnahmef ISohe 
senkreent stehenden linienreihen angeordn t sind.. 

Pig. 8 ist eine Drauf sicht auf eine Anordnung der mit Schlitz- 
dtisen erhalterien lMBglichen Ablegeflachen. 

Pig. 6a, 7a und 8a Bind schematiBche Darstellungen iron Quer- 
Bohnittendurch die gemfiss Pig. 6, 7 bzw. 6 erhaltenen unge- 
webten Stoffbahnen. 

Pig. 9 iet eine nassgleiche Aneicht einer "Vorriohtung zur 
Dufchfiihrung des erfindungsgemasseri Yerfahrens. 

Pig. 10 und 11 Bind schematische Darstellungen verschiedener 
Padenspinn- und Verstreckungsverf ahren, die in Verbindung mit 
dem erfindungsgemasBen Yerf ahren iangewandt werden ktJnnen. 

Pig. 12 ist eine Drauf sicht auf ein bevor zugtes 1 Absaugmus ter , 
welches in Yerbindung mit der in Pig. 4 dargestellten Winkel- 
anordnung von Rundduaen angewandt werden kantti 

Pig. 13 1st eine Drauf sicht auf ein bevorzugtes AbsaugmuBter 
fur Schlitzdusen, die mit ihren Mittelpunkten in einer zur 
Porderrichtung der Aufnahmef lache eenkrecht stehenden linie an- 
geordnet sind, wobei die Ifingere' Abmessung der Schlitze mi* 
der Porderrichtung des Auf nahme organs eineh Winkel von 45 
bildet; . '-'•}• 

Pig. 14 ist eine Drauf sicht auf ein bevorzugtes AbBaugmuster 
fur Schlitzdtisen, die mit ihren Mittelpunkten in einer mit 
der Porderrichtung des Auf nahme organs einen Winkel von .1:9*5 
Hbildenden Dinie liegen, und bei denen die langste Abmessung • 
der Schlitze auf dieser linie senkrecht stent. .. v - 

Gleiche Telle sind in alien Zeichnungen mit.den.gleiohen Be- 
zugszeichen versehen. ■..•ivH '-• ' 
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Pig. 1 zeigt its Profil die typische Gauss' sche V rteilung von - 
Faden, die aus einer Runddttse austreten, wobei die Dieke des 
Profile (H8he der Verteilung) tibertrieben dargestellt ist, um \ 
die Verteilung zu unterstreiehen. Das beim Vorrticken d s Auf- 
nahmeorgans erhaltene, in Fig._ 1 aargestellte Stof fbahnbana 
kann mit gleichartigen Bandern zu einer ungewebten Stoffbahn 
von in aer Querrichtung (a.h.-senkrecht zur Porderrichtung des 
Aufnahmeorgans) gleichmassigem Flachengewioht gemiseht werden, . 
sofern die seitlich benachbarten Bander sich um mindestens 
67 <$> uberlappen. Dies ist schematise*! in Pig. 3 angedeutet, wo 
die tlberlappung der Bander 1 , von denen jedes den AusstosB 
einer. einzelnen Dtise 2 darstellt, im Querschnitt der ungeweb- 
ten Stoffbahn dargestellt ist, und wobei der Querschnitt senk- 
recht zur FBrderrichtung geftihrt ist. 

Eine Stoffbahn mit dem Bchematisch in Pig. 3 dargestellten 
Querschnitt erhalt man mit der in Pig. 4 dargestellten Anord- 
nung von Runddtiseh, bei aer die Dtisen 2 in einer einzigen Li- 
nie liegen, die mit der Fbrderriohtung~der Aufnahmeflache den 
spitzen Winkel « bildet. Die kreisf ormigen Ablegeflaehen 3 in 
Pig. 4 entstehen bei Terwendung von Runddtisen. Wenn die Durch- 
meBser aieser kreisf 6rroigen Ablegeflaehen etwa ebenso gross 
sina wie der Abstand zwischen den Dtisen, erhalt man den erfor- 
derliehen tlberlappung egr ad zwischen Beitlioh benaohbarten Ab- ' 
legeflaohen, wenn der Winkel « t9»5° betrSgt. 

Pig. 6 zeigt eine andere Anordnung von RunddUsen, die zu einer. 
tJberlappung zwischen den seitlich benachbarten kreisf Srmigen 
Ablegeflaehen 3 von 67 # ftihrt. Bei dieser Anordnung Bind die 
Dtisen in einer Reige von Linien B, C und D angeordnet, die auf 
der duroh den Pf eil 4 angedeuteten Fbrderrichtung des Aufnah- 
meorgans senkrecht stehen. Der Querschnitt durch die Stoffbahn 
ist in diesem Palle ein anderer als der, der durch die Anord- 
nung gernass Pig. 4 zustande konimt, und ist in Pig. 6a darge- 
stellt, in der B den typischen Querschnitt eines aus den Dtisen 
der Dinie B abgelegten Bandes, C den typischen Querschnitt 
eines aus den Dtisen aer Dinie 6 abgelegten Banaes und D den 
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ty'piacben Querachnltt einea aus den Diisen der Lin±e D abgeleg- 
ten Bandes darstellt. 

Fig. 7 zeigt eine ahnlicbe Anordnung yon Runddlisen: vie lift* 6, 
jedoeh mit vier Linien von Dtisen una einer ttberlappung. der 
seitlich benacbbarten Ablegeflacben urn 75 5&.B&S Profil der 
mit dieaer Anordnung erhaltenen Stoffbabn iat Bohematisoh in 
Fig. 7a dargeatellt, . in der die Buchataben E, Fj <5 und H die 
typischen Querachnitte der aus den eritaprecbenden Bttaenlinien 
abgelegten Bander bezeicbnen.: - 

Eine Uberlappung um mebr als 80 * let unwirtscbaftliob, da dann 
eine grossere Anzahl von Bus en rait den zUgebSrigen Padenbil- 
dunga-, Yerstredkungs-, Aufladungs- und Bunrungsorganen erfor- 
derlicb 1st. Ausserdem mils a en die entstehenden Stoffbahnen 
zwecks Entfernung der Efinder mit niedrigem flachengewicht zu 
einem um so starkeren Ausmaaae be acnnitten werden, je niSher 
der tfberlappungsgrad iat. Bei Bahnprofilen von recntebkigem 
Queracbnitt und einer tiberlappung von 50 # entapricbt die fie- 
saratmenge der beiden RMnder, die abgescbnitten werden mueaen, 
damit eine gieiobmaaeige, verwendbare Bahn binterbleibt, dem 
Ausstoss einer Btiae. Bei einer tfberlappung um 67 # muesen die 
beiden Bander in einem Ausmaaae., entaprecbend dem 'Auast.Oss von 
zwei Bub en , beacbnitten werden. Bei einer tiberlappung von 75 £ 
entapricbt daa Auamaas der Bescbneidung der Bander dem Aus- 
- stosa von drei Btiaen, wabrend es bei einer ttberlappung von 
80 i> dem Ausstoas von vier Bits en entapricbt, Es ist zwar mbg- 
lich, die Unterschiede zwischen den Rfindem und dem Best der 
Stoffbabn gering zu bait en; dies wird jedoob um so aohwieri- 
ger, je. grosser die Anzabl der zur Bildung der Render beitra- 
geiiden Btiaen iat. 

Fig. 2 zeigt im Profil die Verteilung der Fadeh, die aus einer 
Schlltzdiiae von bobem Verbal tnia von Bange zu Breite abgelegt 
werden. Baa breite flaobe Band 1 , daa sicb beim Vorrticken dee 
Aufnahmeorgana bildet, lasst : sich leicht derart mit abnlicben 
Bandern roischen, dass die Binder sicb um 50 # uberlapp n und 
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eine Stoffbahn von gleichmasaigem Plachengewicht in der Quer- 
richtung entateht. Ein Anordnung von Diisen, mit der dieeer 
tiberlappungsgrad erzielt w rden kann, ist in Pig. 8 darge- 
stellt, in der die abgeflachten, ellipsoiden Ablegef lacheri 3 
aus den Sohlitzdiiaen 2 atammen. Bei dieaer Anordnung liegen 
die Mittelpuukte der Schlitzduseri in einer Linie, die auf der 
PSrderrichtung dea Aufnahme organs aenkrecht stent, wMhrend die 
langsten Abmessungen der Schlitze mit der Porderrichtung des 
Aufnahmeorgans einen Winkel von 45° bilden. Der Querschnitt 
der mit dieaer Anordnung erhaltenen ungewebten Bahn ist sche- 
matisoh in Fig. 8a dargeatellt. Andere Anordnungen von 
Schlitzdueen, die zu tfberlappungen der seitlich benaehbarten 
Ablegeflaohen urn 50, 67, 75.oder 80 > fuhren, aind dem Pachmann 
Ohne weiteres ersichtlichund aind daher, mit Auanahme der 
Ausfuhrungaformen gemaaa Pig. 9 und 14, bier nicht beaondera 
erlautert . 

Pig. _5 zeigt daa verzerrte Muater der Padenablegung, welches 
durcb Wechselwirkung der aus benaehbarten Runddiisen austreten- 
den luf tatrbme und durch Wechaelwirkung zwiachen den elektro- 
atatiachen Ladungen benaobbarter Padenstrange veruraacht wird. 
Die aus benaehbarten Sohlitzdiisen erhaltenen Ablegeflaohen 
sind auoh in bezug auf das mit einer einzelnen Duee erhaltene 
normale Muater verzerrt, Es wurde gefunden, dass dieae V/erzer- 
rung dea naturlichen Ablegemuaters zu einer Auarichtung der 
Paden .fuhren kann, alB deren Polge nach der Bindung der Stoff- 
bahn eine Richtungaabhangigkeit der Zugf eatigkeit und dea Mo- 
dule der ungewebten Stoffbahn zustande kommt. In aolchen rich- 
tungaabhangig gebundenen Stoffbahnen kSnnen die Zugf eatigkei- 
ten in zwei aufeinander senkrecht stehenden Richtungen unter 
Umatsnden ein Verhaltnis von 2:1 und die Werte fur den Zugmo- 
dul ein ant aprechende a -Verhaltnis von 4:1 aufweisen. Aua die- 
sem Grande ist auaaer der uberlappung, noch die nachatehend be- 
achriebene Abaaugfiache und Luf tabaaugung erf orderlich. 

Die Ablegeflaohen kbnnen in ihre normale Porm umgewandelt wer- 
den, wie aie in Pig. 3 dargeatellt iat, und die Richtungaab- 
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hangigkeit der Zugfestigkeit der gebundenen B*nn kann so welt 
verbessert werden, dass das VerhSltnis der- Zugfestigkeit in 
der- Maschinenrichtung zu derjenigen in d r Querrichtung 1:1 
fcetragt, indent unter der Auf^hneflache sine Luftneiige abge- 
saugt wird, die mindestens das 5-f ache der gesanten, aus den 
Dusen austretenden Luftmenge betragt. Bs konnen auch gr$s- 
sere Luftnengen, z.B. das 20- bis 30-fache der aus den Dusen 
austretenden Gesantluf tnenge, abgesaugt werden? dies wird Je- 
doch normalerweise- vemieden, da nit der Bewegung soloher .. 
luftnengen hohe Kosten verbunden sind. : . 

Die wirksanste Ausnutzung der Absaugluft erreicht nan durch 
Anwendung von Absaugflachen von best imm ten Mustern. Dies kann 
durch geeignete Bauart der Absaugkenuner unter Terwendung von 
Unlenkorganen, Wie in Pig. 12'. dargeetellt,. und durch Terwen- 
dung einer luftdurchlassigen Forderbahn 6 nit ausgesohnittenen 
Fl&chen 7 erzielt werden. Durch flerartige Massnahnen erreicht 
man auch eine bessere Steuerung der Forn der Ablegefiachen, 
und besonders der Ausrichtung der Fadenin denselben. Schon 
allein durch Anwendung einer ausreichenden Menge an Absaug- 
luft kann die Richtungeabhangigkeit in der ungewebten Bahn be- 
seitigt werden; die Richtungsabhangigkeit des Spahnungsnoduls 
wird dadurch jedoch nicht vollstandig beseitigt. Die letztere 
- lasst sich jedoch bei Ablegung der Bahn aus RuhddUsen in der 
in Pig. "3 und 4 dargestellten Anordnung durch das in Pig. 12 
gezeigte Absaugmuster beseitigen. Bei diesen Muster wird Duft 
bevorzugt an Stellen in der Mitte zwischen den senkreohten- 
Achsen seitlich benachbarter Dusen abgesaugt. DianantfiSmig 
ausgebildete ausgeschnittehe Flachen haben sich hi er fur ale 
besonders wirksan erwiesen. Ferner ist es zwecknBssig, die 
Flachen der intensiyen Luf tabsaugung* namlieh die. ausgesohnit- 
tenen Flachen, nit einer Plache nit weniger intensiver luft- 
absaugung zu ungeben, inden nan das Muster aus einen poroseh 
Material, wie Gewebe oder Faservjiee, ausschneidet. 

Fig. 13 zeigt ein typisches Absaugnuster fur Schlitzdusen 2, 
die nit ihren Mittelpunkten in einer eenkrecht auf. der dureli 
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den Pfeil 4 angedeuteten PSrderriehtung des Aufnahmeorgans 
stehenden Linie liegen, und bet. denen die langsten Abmessungen 
der Schlitze nit der PtJrderrichtung des Aufnahme organs einen 
Winkel von 45° bilden. Man sieht, dass die in aeitlichen Ab- 
stsnden voneinarider stehenden AblegeflSchen 3 aus dieaer ein- 
zelnen Schlitzdtisenlinie sich nicht ttberlappen* und daher 
liefert diese Anordnung fur sich selbst keine einheitliche un- 
gewebte Stoffbahn. • 



Diese Anordnung eignet sich aber, wenn die Diisenlinien in Rei- 
hen angewandt werden, wie sie in Pig. 6 und 7 fur Runddtlsen 
dargestellt sind. Bei der in Fig. 13 dargestellt en Art des Ab- 
saugmusters richtet sich die Gr8s.se des rechteckigen Musters 
unter jeder Dttse nach den Abmessungen der AblegeflSehe. Es 
wurde gefunden, dass nan die beaten Ergebnisse erhalt, wenn 
{jede Ablegefiache mit dem hinteren Rand des in Pig. 13 darge- 
stellten Musters zusammenfallt oder sich in dessen Nahe befin- 
deti Bei dieBer Anordnung wird der grbsste Teil der in das 
Absaugmuster eintretenden Luft zum Peetlegen der FSden ausge- 
nutzt, und diese Luft tragt dazu bei, dass die Bahn beim V'er- 
.lassen der Ahsaugflfiche nicht aufgeblasen wird. 

Dies erreicht man durch eine_ entsprechende Gestaltung und An- 
ordnung der Absaugfl&chen oder durch Einschaltung eines porb*- 
sen Gewebes oder Faservlieses am hinteren Rand der Absaugfla- 
che. Die gestrichelten linien 8 in Pig. 13 deuten die Anord- 
nung des Absaugmtfsters unter den letzten einer Reihe von 
Schlitzduaen an. Pig. 14 erlautert ein bevorzugtes Absaugmu- 
ster fttr eine andere Anordnung von Schlitzdtisen nach dem an 
Hand von Pig. 13 besohriebenen Prinzip. 

Pig. 9 zeigt die wesentlichen Teile einer Vorrichtung zur 
Dure hfUhrung des erfindungsgemfissen Verf ahrene . Aus Grunden 
... der Klarheit iet nur eine einzige Padenspinnstation nit den 
zugehttrigen elektrostatischen Aufladungs- und Verstre'ckunge- 
organen dargestellt, und es sind nur drei Padenforderdtisen 
gezeigti Die welter en Spinnstationen und Dtisen sind ebenso 
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ausgebildet wie die dargestellten und sind In solcber. Anzabl 
vorgeseben, dass man eine ungewebte Stoffbabm yon der ge-. 
wunechten Breite erhal.t. Die Paden 9 (Pig. 9) werden . aus der 
Spinndiise 10 ausgepresst.uhd am Pttlirungsstab If en. eineifl Pa- 
denstrang vereinigt.. Der piibjungsstab tl ikann, wie dargestellt» 
zylinderf brmig ausgebildet ;aein.,. er. kann aber auen eine. kon- 
yexe o'der konkave OberflacW baben, W. Sen Sad ene t rang diver- 
gieren bzw. konvergieren zu lassen; Anstelle dea Pubrungssta- 
bes 11 kann aucb ein .Kamiii verweiidel; werdefi, ,um : aie.:Breite des 
Padenstranges zu steuem und Ibn in der gewttnscbten Ausricb- 
tung mit den riachgeschalteten ^erstrecksmgsrqliBn tind IJitoen 
zu halten. Der Fadenstrang wird dann mit Hilf e der aus den 
Auftreffstaben 12 und den Auf ladekbpf en 13 beBtehenden Korona- 
Entladungsvorrichtungen elektroetatisch aufgeXaden* Zu diesem 
Zwecke wird der Fadenstrang in ieicbter BerUlirung an den lang- 
aam rotierenden Auftreffstaben 12 vorbeigefunrt, die sioh ne- 
ben den Auf ladungskopf en 13 befinden, welche letzteren mit Na- 
delelektroden ausgestattet sind. Durcb Anlegung.einer eiektri- 
. schen Spamiung zwiscben den Elektroden und Erdung der Auftreff- 
stabe wird' eine Koronaentladung erzeugt. • : 

Die aufgeladenen Paden lauf en dann iiber die Verstreckungsrol- 
len 14 zu den f eststebenden Schlitzdttsen 2, die aie Paden yon 
der Xetzten Verstreokungsrolle abziehen und sie dem Aufnahme- 
organ 15 zufubren. Duft wird den Soblitzdttsen durob, die Einlas- 
se 16 zugefubrt. Wenn PoXyatnylenterepbtbaratf aden yerarbeitet 
Werden, kann den DUsen durcbl die Einlasse 16 Heissinft zuge- 
fubrt werden, um eine Warmeentspanrtung der FSden bei inrett 
Durchgang dureb die DUsen zu bewirken und dadurcn deren spon- 
tanea Debnungsvermogen zu entwickeln. Die Dusenvor^icbtungen 
sind mit Spreizabschnitten 17 ausgeBtattet, um die? Faderistrange 
zu spreizen, so dase sie in langgeetreckten Plachen abgelegt 
werden, die sicb leicbt zu einer gleictamaBsigen; urigewebten 
Stoffbahn vermischen lasseri. 

Die Fadeh werden auf dem vorrtickenden, durchlo cht en Auf nabme>- 
organ 15 iiber der Saugkammer 18 gesammelt* Duron: die Aufnabme- 
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flfiche hindurch wird in die Saugkammer Luft abgesaugt, die - 
durch die Abzugsleitung 19 austritt. Das Aufnahmeorgan be stent 
vorzugeweise aue einem Metalleieb und ist geerdet, so dass die 
elektrostatischen Anziehungskrafte ausgenutzt werden, um die 
geladenen Ffiden an dem Aufnahmeorgan festzuhalten, pie durch. 
die Aufnahmeflache abgezogene Luft dient zur Beseitigung der 
stbrenden aerodynamisehen und elektrostatischen Wechselwirkung 
zwischen seitlich benachbarten DUsen. Auf diese Weise steuert, 
die Luft einen Jeden, sioh von den Dusen zum Aufnahmeorgan hin 
bewegenden Fadenstrom derart, dass eine bevorzugte Orientie- 
rung der Ffiden in einer den Fadenstrom schneidenden parallelen- 
Ebene verhindert wird und storende Einflttsse der Ladungen/und 
der in den Fadenstrbmen aus benachbarten Diisen mitgeftthrten 
luft "ausgeeohaltet werden. 

Fig. 10 erlautert das gemeinsame Verspinnen von zwei Faden- 
arten, die dann vor dem Ablegen zu einer ungewebten Stoffbahn 
miteinander vereinigt werden. Diese Methode eignet sieh beson- 
ders fUr das gemeinsame Verspinnen von Bindemittelf aden nnd 
Hauptffiden zu einer ungewebten Bahn. Zum Beispiel konnen Poly- 
fithylenterephthalatfaden aus der SpinndUse 10 und Ffiden aus 
einem Mischpolyester aus 80 Gewichtsprozent Athylenterephthalat 
und 20 SewichtBprozent Athylenisophthalat aus der SpinndUse- 
10A verBponnen werden, wobei der Mischpolyester als Bindemit- 
tel dient. In diesem Falle konnen die beiden FUhrungssfahe 11 
als Fadenftthrer verwendet werden, urn die Breite der beiden Fa- 
denstrange auszugleichen. Da die Hauptffiden in grosserer An- 
zabXyorhanden sind, ist* der betreffende Fadenstrang breiter, 
und daher wird ein Fadenf tthrer mit einer konkaven Oberflache ; 
verwendet, um diesen Strang konvergieren zu las sen, wahrend 
ein FadenfUhrer mit einer konvexen Oberflache verwendet wird, 
um den Bindemittelf adenstrang diyergieren zu lasaen. Nach dem 
gesonderten Auf lad en der Ffiden mit Hilf e von Korona-Entra- 
dungsvorriohtungen werden die beiden Strange an der ersten 
Verstreckungswalze zu einem einzigen Strang vereinigt, in dem 
die Bindemittelf Sden gleichmfissig verteilt sind. Dies Faden- 
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anordnung tot vorteitoaft, 4a sto.iafcu beitragi, daaa w» *toe 
glaic^Sssige Terfailung 4er BintemittelfaaeB to 4« ungewa*- 
ten Stoffbahxt erzielt. 

Pig. 11 eriautert- emen Rollenveretreckungevorgang zum Dehnen 
der Paden ans telle der in Pig. 9 und 10 dargeetellten Street 
8pinnmethode. Bei.der Rollenverstreckungsmethode laufen die 
Paden tiber Zufilhr^gsrollen 20, die beheizt seiri konnen, und 
_ dann titer Verstreckungerollen 14, die mit einer hoheren Ober- 
flachengeschwindigkeit umlauf en als- die "^f^^ 
kann auch eine 2-etufige Verstreokung durohftihren, indem man 
die zweite Zuftihrungerolle etwae scbneller laufen laeet ale 
die erete. Dieee Methode eignet eicb beeondere zum Spinnen von 
isotaktiechen Polypropylenfaden. 

Hach dem Ablegen der ungewebten Stoffbahn naoh dem erfindunge- 
gemassen Verfabren kann die Babn verdicbtet werden, indem eie 
zwischen erhitzten Walzen bindurphgef tihrt wird, worauf man -eie 
zwecks Erzielung eines Zier- Oder Nutzmustere pragen und dann ■ 
binden kann. Die nacb dieaen Metboden erhaltenen gebundenen, 
xmgewebten Stof f bahnen eignen eich ftir die verecbiedeneten An- 
"ndungezwecke, Z.B. ale Zeltbabnmaterial, Werketoff fur BoH- 
laden, Ereatzstoff ftir Bucheinbiinde, ale Zwiecbenfutter fur 
Kleidungestticke, als Gewebe ftir Sohube, ale primares und ee- 
kundaree Versteiftogematerial fto Tufted-Teppiebe und ftir Fun- 

damentver schalungen . 

B e i a v 1 e 1 1 



Diesee Belspiel eriautert den Einfluse der prozentualen tlberv 
lappung auf die Gleicbmaseigkeit a er Stoffbahn. 
Vier Runddtisen werden in Abetanden von 10,2 cm voneinander.in 
einer tinie angeordnet. Aue einer Spinndtiee mit 288 Lochern 
werden 12,3 kg Poiyatbylenterepbtbalatfaden > Stunde erepon- 
nen. Der Ausstose der Spinndtiee Wird. in Vier Strange zu J e ' 
72 Paden get eilt, und Jeder der Strange wird dur?b- elne ^der- , 
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Dtisen geftihrt. Jede Dttse wird nit 108 1 Luft. je Minute be- 
echickt, wOduroU eine Fadengeschwindigkeit von 3700 m/Min. und 
ein Fadentiter von 0,44 Tex zuetande kommt. Vor dem Eintrltt 
in die -Lusen werden die Faden durcn Korona-Entladungsvorrich- 
tungen gemass der XJSA-Patentscbxif t 3 163 753 mit 63 000 elek- 
trostatiscnen cgs-Einheiten je m 2 Fadenoberflacbe aufgeladen. 
Der Ausstoss einer jeden DUse bildet eine Ablegeflache yon 
10 cm Durcbmesser auf einem durenlochten Auf nabare-Forderband , 
das sich 50 cm unter den Austrittsbf fnungen der Dtisen befin- 
det. XTm 'den Uberlappungsgrad zwiscben eeitlicb benachbarten 
Ablegeflaohen zu variieren, wird die DUsenlinie in verschie- 
denen Winkeln fcur Forderricbtung des Aufnabme organs angeord- 
* net. Eine Abeaugkammer mit verschiedenen Mustern wird unter 
dem Aufnaime-Forderband angebracht, und die Luft wird durch 
das Forderband mit einer Gescnwindigkeit von 11 300 1/Min. , 
d.h. dem 26-fachen der aus den Diisen ausstromenden Gesamtluft- 
menge, abgesaugt. Unter den oben angegebenen Bedingungen er- 
balt man bei Fbrdergeschwindigkeiten des Aufnabmebandes bis zu 
55 m/Min. ungewebte Stoffbahnen mit Flacbengewicbten von 17 
bis 102 g/m 2 , die dann zwischen erhitzten Walzen verdichtet 
und mit 20 - Gewichtsprozent eineB Miscbpolymerisats aus 92 Ge- 
wichtsprozent Acryleaureatbylester, 6 Gewiohtsprozent Acryl- 
sauremethylester und 2 Gewichtsprozent Acrylsaure gebunden 
werden. 

ft 



- 16 - « - 
209810/1392 

BAD ORIGINAL 



NPDr-58/P 38 617 



to 



Ti 

0 
H 
-P 
m 




GO 



H 
Q) 

td 

g 

! 

5 



CM 



© © 

OnH « 

W 

Q> © 

n & ro 

t* P # 

^3 ©-H 
tQ M to 



50 ^ 

© ©pc, 
tT O til 

I*-*- 
8 S« 

III 



<H ©*- . 

<^*t* ■ 

a © m 

:d £ B 
iH » ft 




(Sj -rl «} © 

o*H c:aJ 
^ <D aJH 



Q 
in 



10 



© © £ 



to 



■rf n at *i s 

01 tH h w 

•rl H »■ v H 

H B § 



o 

o 



o 

to 
cvi 



d 
its 

■ .■ 

as 



S3 



- 17 - 



209810/1392 



^ 2 1635585 

NPD-58/P 38 617 

Diese Ergebnisse zeigen, dass eine tJberiappung seitiich be- 
nachbarter Ablegefiachen urn 67 f erforderlich ist, "urn aus 
Runddiisen gleichmassige Stoffbahnen zu erhalten. Es wurde be- 
obachtet, dass man beim Absaugen von Luft an zwischen den 
eenkrechten Achsen benachbarter Dlisen gelegenen Stellen Stoff- 
bahnen mit der geringsten Richtungsabhangigkeit der Zugfestig- 
keitseigenschaften erhalt. 

B e i s p i e 1 2 

Dieses Beispiel erlautert den Einf luss der Absaugstarke auf 
die Hiohtung'sabhangigkeit der Eigenscnaften von mit Runddiisen 
hergestellten ungewebten Stoffbahnen. 

Die Runddiisen sind mit Entspannungsvorrichtungen gemass der 
TTSA-Patentschrift 3 156 752 zur Behandlung von Polyathylen- 
terephthalatf aden zwecks Entwicklung eines spontanen Debnungs- 
vermSgens ausgestattet. Jede Diise wird mit 17 Polyatnylen- 
terephthalatfaden und 3 Paden aus einem Mischpolye.ster aus 
79 Oewichtsprozent Athylenterephthalat und 21 Gewiehtsprozent 
Xthyleni s ophtbalat gespeist. Die Orientierung der PSden er- 
-folgt durch die Spannung, die beim Durehgang durch die Diisen 
bei Zufubr yon 54 1 Drift je Minute zu jeder Duse entwickeit 
wird, iede Entspannungseinbeit wird mit 156 1 Duft je Minute 
gespeist, was einem gesamten Duft strom durch die Dttsen von 
2100 1/toin. entspricht. Am Austrittsende der Entspannungsanla- 
gen be^raet die Duft tempera tur 220° C. Bei einer Fadengeschwin- 
digke'it vpn 3200 m/Min. . erhalt man PolyathylenterephthaXatf aden 
von 0,39 Tex* Die sen Ffiden wird eine elektrostatische _Dadung 
von 60" 000,Einheiten Je m 2 Fadenoberflache erteilt. 

Die Diisen sind in einer Linie angeordnet, und die Austritts- 
iJffnungen der Entspannungsvorrichtungen befinden sich von dem - 
durohlocbteh Aufhahme-PBrderband in einem Abst and von 65 cm* 
Der Durchmesser der Ablegefiachen yon einer Jeden Diise betragt 
10 cm: und der Grad der tJberiappung der seitiich bena'chbarten 
Ablegefiachen 67 Die unter dem Aufnahmeorgan bef indliche 
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Absaugkammer besitzt das in Pig. 12 dargeetellte Muster; die 
gesamte Absaugflacae ist. doppelt so gross- wife die Padenablege- 
flache. Die Gesamtbre.ite der Absaugflache betragt 15 cm und 
die Br ite der Flachen der intensiven Xuftabsaugung 6,4. cm an 
den Mittelpunkten zwischen den Dusen. Der Einf luss der Menge 
der durch das, Auf nahmeorgan abgesaugten Luft ergibt sicn aus 
der folgenden Tabelle fur eine in einer Druckpresse gebundene 
Stoffbahn mit einem FlSchengewicht von 102 g/m ,. 

Verhaltnis der 
durchgesaugten 

Luftmenge zU- Richtungaabhangigkeits- 
der aus den verhaltnis* 

. "Menge der Dttsen austre- ^ . . 

durchiesaugten tendeh luft- Zugfestig- 
Luft, 1/Mln. menge *«" 



keit Modul 



17 000 



8*10 V1 1 »° 



8 500 4,05 V** 



o o 



1,84- 1»4 



* Verhaltnis der senkrecbf ufxd parallel 
zur DUsenlinie bestimmten ligenscbaf ten . 
der Stoffbahn. 

Der Streuungskoeffizient dee Fiachehgew-ichts der Bain voni Mit- 
telwert, bestimmt nach einer anderen als der oben beschriebe- 
nen Methode , die aber vergleichbare Ergebniese liefert, fur 
eine Beihe. von Stoffbahnen, die. mit einer luftabsaugung von - 
17 000 1/Min. bei verscbiedenen Fbrdergeschwindigkeiten der 
Aufnabmeflache hergestellt sind, ergibt slob aus der folgenden 
Tabelle: 

P5rdergescbvi&- • „ ,2 ^ w55j5EH~ 4> 

digkei t, m/Min. Plachengewieht, g/m . koeffizient, f> 

■ 5,5 •. • .v . • • • .:,..:[ 

• 11,0 • -V 51 • . 10 

16,5 34 . . / • - \ 1 *,, v . 
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B e 1 6 p 1 e 1 3 

Dieses Beispiel erlautert die Herstellung -von einheitlichen, 
isotropen, ungewebten Stoffbahnen mit. Schlitzdixsen bei einer 
ttberlappung von 67 # zwischen seitlich benachbarten Ablege- 
f lfichen. 

tfnter Verwendung der in Pig. 10 dargestellten Ablegevorrich- 
tung mit einer Spinnstation von Polyatliylenterephthalat (re- 
lative Viscositat 27) aus einer Spinnduse mit 250 Lbchern 
(0,023 cm Durchmesser; 0,031 cm iange) mit einer Geschwindig- 
keit von 18,2 kg/Std* versponnen, mit 3400 1 Luft von 18° 0 
je Minute in einem radial en Abschrecklianal abgeschreckt, mit. . 
66 000 elektrostatischen Einheiten je m 2 Fadenoberflache auf- 
geladen und aiif mit einer OberflSchengeschwindigkeit von 3310 
m/Min^ umlauf enden Verstreckungsrollen mit einem 54-£&digen 
Mischpolyester-Padenbtindel vereinigt. Der Mischpolyester ist 
aus 79 Gewichtsprozent ItliylenterepTathalateinlieiten und 21 Ge- 
wichtsprozent Xthylenisophthalateinheiten zusammenge'setzt, hat 
eine relative Yiscosit&t' von 29 *und wird mit einer Geschwin- 
digkeit von 2,4 kg/Std. zu Bind emitt elf aden, deren Menge 
11,7 Gewichtsprozent des Endprodukts betragt, versponnen und 
mit 1100 1 luf-t von 18° 0 Je Minute in einem Querstrbmungskanal 
abgeschreckt. Die Misohpolyest erf aden werden ebenfalls mit 
66 000 elektrostatischen Einheiten je m 2 Padenoberfl&che auf- 
geladen, "bevor eie mit den Homopolyesterf&den vereinigt werden. 

Da© vereinigte Padenband wird von den Verstreckungsrollen 
durch eine J 2, 7 cm breite Schlitzdiise mittels ' eines Luftstro- 
mes von 2550 1/Min. abgezogen. Die Diise ist so angeordnet, 
dass die langste Abmessung des Schlitzes mit der Porderrich- 
* tung des durchlochten Aufnahme-Pi5rderbandes einen Winkel von 
70,5° bildet. Das PBrderband befindet sich in einem Abstand 
von 48 cm vdn den AustrittsBffnungen der Diisen. Am Austritts- 
ende der Dtise befindet sich ein Spreizabsohnitt, der da ! s Fa- 
denband zu einer AblegeflSche spreizt, die bei der BewegUng 
des Aufnahmeorgans eine 38 cm breite Bahn bildet. Venn man die 
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Spinnstationen so kombiniert, dass die Mittelpunkte der 
Schlitzdiisen in Abstiinden. von 38 cm auf einer Linie angeord- 
net sind, die mit der PSrderrichtung deB Auf nahme organs einen 
Winkel von 19,5° bildet, erhalt man bei 67-prozentiger ttber^ 
lappung der seitlich benaehbarten Ablegeflachen eine breite 
Stoffbahn. Mit drei Spinnstationen bildet sich eine 12,7 cm 
breite, gleichmassige Bann mit einem PlSchengewicht von 
61 g/m 2 bei einer Geschwindigkeit von 47,5 m/Min. Duron jede 
zusatzliehe Spinnstation wird die Breite der gleichmassigen 
Bahn urn 12,7 cm vergrBssert, so dass man Bahnen von beliebiger 
Breite erhalten kann. Das in Verbindung mit dieser Anordnung 
angewandte Ansaugmuster ist dasjenige der Pig, 14. Die Absaug- 
flaehe betragt 0,167 m 2 J» DtLse. Biese Plache betragt etwa das 
4,5-fache der Padenablegef lache . unter Verwendung vbn drei 
Spinnstationen und einer Luf tabsauggeschwindigkeit von 
85 000 1/Min., d.h, dem 11-fachen der aus den Busen austreten- 
den Sesamtluftmenge, erhalt man naoh dem Binden eine ungewebte 
Stoffbahn, bei der das Verbal tnis der Zugfestigkeit in der Ma- 
schinenrichtung zur Zugfestigkeit quer zur Mascbinenrichtung 
1,1 betragt. 

Beispiel 4 

Bieses Beispiel erlautert die Bildung gleiohmassiger Stof fbah- 
nen unter Verwendung von Schlitzdiisen bei 50-prozentiger tlber- 
lappung zwischen seitlich. benaehbarten Ablegeflachen sowie den 
Einfluss der Menge der abgesaugten Luf t auf die Rich tungsab- 
hangigkeit der'.Zugf estigkeitseigenschaf ten der ungewebten Bahn 

A. Unter Verwendung der schema tisch in Pig, 11. dargestellten 
Ablegevorrichtung mit einer Spinnstation wird isotaktisches 
Polypropylen (Schmelzindex 4,0) aus einer Spinndtise mit 
726 loch em (von 0,038 cm Burchmesse.r und 0,232 om Lange) 
in einem Oesarotdurchsatz von 27,3 kg/Std. versponnen, in 
.einem radial en Abschreckkarial mit 7100 1 Luf t von 15° 0 Je 
Minute abgeschreckt und bei einem Verstreckungsverhaltnis 
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von 3,75 orientiert. Beim Abzieben von- den Yerstreckungs- 
rollen betragt die Padengeschwindigkeit 853 m/Min. Die^Fa- 
den werden mit 48 000' elektrostatischen Einheiten je m . 
Fadenoberflache aufge laden. 

Die Paden werden in Porm eines 14 cm breiten Bandera von der 
letzten Veratreckungarolle durch einen 15 cm breiten 
Schlitz abgezogen, der mit der Fbrderrichtung des durch- 
lochten Aufnahmebandea einen Winkel von 45° bildet/ Die 
Duse wird mit 3100- 1 Luft je Minute gespeist. Aus ihrem 
Auatrittsende 1st sie mit einem Spreizabschnitt auagestat- 
tet, der das Padenband zu einer 53 cm iangen Ablegeflache 
auf dem Aufnahme-Porderband spreizt, welcnes letztere sich 
in einem Abstand von 64 cm xmter der Auatrittabffnung der 
Dtt3e befindet. Da die lSngere AbmeaBung dieaer Plache mit 
der PUrderricbtung dea Aufnahmebandea einen Winkel von^ 
45° bildet, betrfigt die aeitliche Breite des Bandes, das 
aich beim Vorrtlcken des Porderorgana bildet, 38 cm, Durch 
Kombinieren aolcher Stationen in Abatanden vori Je 38 cm 
zwiachen den Mittelpunkten der Schlitzdtiaen erhalt man eine 
Babn mit einem Flachengewicht von 119 g/m Dei einer Ge- 
achwindigkeit von 9 m/Min. Die benachbarten Ablegeflachen' 
Uberlappen aich nicht. Dae Absaugmuater iat von der in . _ •■ 
Pig. -13 dargeatellten Porm, und die Menge der abgesaugten 
Luft betragt das 7,2-fache der aua den Dtisen ausatrbmenden 
Gesamtluftmenge. An den Verbindungaatellen der einzelnen 
AblegeflSchen zeigt die entstehende Stoffbahn deutliche r 
Streifen, und der Streuungskoeffizient des Flachengewichta 
der Bahn (bezogen auf das Gewicht von 2,5 cm x 16,5 cm mes- 
senden Proben, .bestimmt mit der 16,5 cm Iangen Abmes sung. in 
der Meachinenrichtung) betrfigt 22 

B. Die in fell A beschriebene' Vorrichtung wird so abgeandert, 
daaa der Ausatosa einer jeden Spinnatation zwiachen zwei 
Schlitzdtiaen von je 10 cm Lange aufgeteilt wird, wobei . 
2260 1 luft je Minute je Diiae zugefuhrt werden und die Dtt- 
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sen in Abstanden von 19- cm auf einer Binie ; angeordnet sind, 
die mit der Pbrderrichtuhg. des Auf nahme-P8rd erband e a einen 
Winkel Von 45° bildet . Bei- Ahwendung eines. Spreizabschnittes 
von grbsserer Divergent als demjenigen des Beispiels 4A er- 
h&lt man auf dem in einem Abstand von 66 cm unter den Dtisen- 
austrittsbffnungen bef indliehen Pbrderband eine Bahn von 
einer seitlichen Breite von 38 cm. Die ttberlappung der seit- 
licn benachbarten Ablegeflaohen betragt 50 Das Absaug- 
mueter ist das gleiche, wie ee in Pig. 13 dargestellt ist, 
und hat eine 1*1 ache von 0,093 m 2 je Btlse, was dem 2,5-fachen 
der Pad enablegef lache entspricht. In der erhaltenen Stoff- 
bahn sind keine Streifen zu bemerken, und der Streuungs- 
•koeffizient des Plachengewichts betragt "nur 11 Die Beein- 
flussung der Richtungsabhangigkeit der Zugf estigkeit der 
Stoffbahn von dem Ausmass der Luf tabsaugung ergibt sieh aus 
den. Werten der nachstehenden Tabelle fur Bahnen, die duroh 
Erhitzen unter mechanischer Behind erung in einer Atmosphere 
aus gewasstigtem Wasserdampf auf 158° C einem Selbstbinde^ 
vorgang unterworf en worden sind* . - 



Ahgesaugte luft- 
menge, 1/Min« 

28 300 
74 800 
105 000 
, 140 000 



.Verhaltnis der 
abgesaugten 
luftmenge zu 
der aus den B.u- 
sen auestrbmen- 
den luftmenge 

5,5 
' 7,7 
10,3 



Verhaltnis der Rich- 
tungsabhangigkeit 
der Zugf e s tigkei t en* 

. m* 

1 ,22 
1 ,03 
1,0 ' 



>■ Verhaltnis Mas ohinenr i cht ung : Querrichtung, 
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P a t ejn. tan s p r il c h e 



1 . Verfahren zur Herstellung vori gleicJunSssigen ungewebten 
Stoffbahnen auB Endlosf&den> bei dem eine Mebrzabl von 
nichtgedreBnten mehrf&digen Endlosf adenstrSngen elektrosta- 
tiseh aufgeladen, mit Hilfe von luf tstrBmen von iioher Ge- 
s ohwind i gke i t dureli eine Hehrzahl von f eststehenden Dtisen 
gefordert und auf eine durchloclite und in Bewegung befind- 
liche AufnahmeflSche gerichtet wird und die FSden auf A&tr J 
Auf nahme f Ifiche in Form von BSndern aus regellos angeordne- 
ten Faden, die den aus einer Jeden Diise kommenden Faden- 
strfingen. enteprechen, abgelegt warden, dadurch gekeinizeicli- 
net, dass - 

a) die Plfichen der anf Sngliclxen Ablegung der Faden so ge- 
geneinander versetzt sind, dass die abgelegten Bander 
sicbi urn nieht melir als 80 fS, aber bei Terwendung yon 
Runddtisen urn mindestens 67 # und bei Terwendung von 
Schlitzdtisen urn 50, 67, 75 Oder 80 iiberlappen, und 

b) durcb eine unter den Dtisen befindliche Absaugf ISche Luf t 
in kindest ens der 5-fachen Menge, in der die Luft aus 
den Dtisen strbmt, abgesaugt wird. 

2 . Verfahren nach Anspruch 1, dadurdh gekennzeichnet, dass die 
feats tebenden Dtisen in einer Dinie angeordnet sind, die mit 
der Bewegungsri chtung der Aufnahmefiache einen Winkel von 
etwa 19,5° bildet. 
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J>. Yerf ahren nach Anspruch. 1 , daduroh gekeimzeiehnet, dass 
die feststehenden Dtisen in ein^r Linie angeordnet sind, 
sie mit der Bewegungsriohtung der AufnahmeflSche einen 
rechten Winkel bildet . 

Yerf ahren nach Anspruch 1 "bis 3", dadurch gekerihzeichnet, 
dass die Absaugfl&chs unter den Dtisen das etwa 2- bis 
5-fache der PlSche der anfangllchen Ablegung der PSden be 
tr&gt. 

5* Verf ahren nach Anspruch 1 bis 4> dadurch gekenrizeichnet, 
dass die AbsaugflSche diamantf Brmig ausgebildet 1st. 
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